ISMERTETO

A HBCS-hegesztett bordascso6 kilonleges kialakitasu, rendkivul erés kiviteli héleado.

Az acél-, vagy rozsdamentes acél anyagu hélead6 csé bordazata dupla hegesztett kotésekkel
csatlakozik a magcsére. A lamella kialakitasa biztositja az intenziv héleadast a bordascsé
mentén. A bordascs6 alkalmazhato 6nallé hdleadoként hagyomanyos fltési rendszerben, illetve
hdcseréloként beépithetd szennyezett és magas hémérsékletl légaramokba hdvisszanyer6
berendezésként! Alkalmas tovabba az ipari - kiemelt min6ségl gyartmanyt megkoveteld -
hécserélé berendezések 6sszeallitasara, gaz-folyadék vagy gaz-gaz kozegek kozé. Hasznalhatd
kazanokban, hitoberendezésekben, pl. olajhltok gazhiték, illetve hévisszanyerésre kulonbozé
fustgazokban.

Jellemz6 alkalmazasi teriiletek:

héhasznositdé kazanok

kazan tapviz elémelegit6k, tulhevitok

héviszanyerd hicserélbk

léghiték nagynyomasu folyadékokhoz

szarité berendezések

szabadaramu fltéberendezések (padldkonvektor, burkolat alatti h6leadok)
szabadonall6 bordascsé fltési célra pl.: Gveghazak, ipari épuletek
kulonb6z6 hétechnikai berendezések

A bordascsoveket hdatadas szempontjabdl alapvetéen kétféle modon lehet alkalmazni:
szabadaramu hdéleadokeént, illetve kényszeraramlasu hécserél6ként. Az els6 Uzemmodd tipikus
esete a helyiségek fltésére alkalmazott, szabadon elhelyezett bordascsd, mig a masodikra egy
hdvisszanyer6 rendszerbe beépitett, bordascsovekbdl Osszeadllitott hécserélé6 hozhato fel
példakeént, amely rendszerben egy ventilator aramoltatja at a h6cserélén a kozeget.

A hegesztett kivitel megbizhatd, fémes kotést biztosit a bordak és a magcsé kozott. A hasznalat
soran jelentkez6 ismétlédo felflitésekbdl és lehllésekbdl jelentkezé hétagulas nem rontja a fémes
kapcsolatot, a cs6 konstrukcioja garantalja az idbvel allando technikai paramétereket és a
tOkéletes minéseget. A robusztus kivitel elénye a konnyu tisztithatésag. Az alkalmazott anyagok
€s a massziv kialakitas lehetévé teszi a keészulék egyszeri karbantartasat. A nagy
lamellatavolsagu bordak alacsony ellenallast eredményeznek, tovabba a bordak ko6zott a csére
juté szennyezbdések nem rakdédnak le, a hételjesitmény nem romlik. A hegesztett bordascsovet
kivansag szerint tuzihorganyozva, festve vagy a két bevonat egyuttes alkalmazasaval gyartjuk. A
gyartasi hossz tetszblegesen valtoztathatd, a csovek sima-, vagy 17-os kulsé menetes véggel
rendelkeznek.

A magcs6 lehet szavatolt minéségi csé is, ami lehetévé teszi a bordascsé6 nyomastarto
edényekben torténd alkalmazasat is.

Az alkalmazas hatarai:
Cso6tér oldalon: a csére megengedett nyomas és hémeérseklet
A kulls6, bordazott oldalon: belsé hitéssel max. 700 C° -os hdmérséklet-, bels6 hités nelkil
400 C° -os hémeérséklet engedhetd meg. A szénacél bordascs6 anyagara nem korroziv kdzeg,
(jellemzben gaznem).

A termék hosszan a cs6 teljes hosszat erték. A cs6 két végen kb. 30-30 mm szabad cs6 van, a
bordazott szakasz a cs6hossznal kb. 60 mm-rel rovidebb.



Javasolt legnagyobb hosszusag: 2 m

A gyartasi technologia miatt el6fordulhat kisebb csavarodas a bordascsé hossztengelye mentén.
A kisebb csavarodas néhany mm nagysagrendi, a termék miszaki paramétereiben nem okoz
problémat.

A hegesztett csé csavarodasanak mértéke: max. 10mm/2m

A keresztmetszeti méretek tlirése: £ 1,5 mm

Feliiletkezelés:

Normal esetben a bordascsovek nem kapnak fellletkezelést.

Tovabbi egyeztetés szerint mod van porfestett, galvanizalt, tizihorganyzott kivitelre.
A tuzihorganyzott kivitelnél a cs6 belsé felulete is horganyzott!

Termék jelolése: IzP-HBCS-L-M-V

L: a termék teljes hossza (m)

M: anyagmindseg
F-Otvozetlen szénaceél, cs6: St 35.8, Lemez: St
2G vagy DCO 1
KO-rozsdamentes aceél (1.4301)

V: csbveg
0-sima csbévég
m: 72" kiils6 menet

Példa-1: IzP-HBCS-1,5-KO-m
Jelentése: 1,5 m teljes hosszusagu, rozsdamentes, menetes
csOvéggel készult bordascsé

Példa-2: IzP-HBCS-2,0-F-0
Jelentése: 2,0 m teljes hosszusagu, normal szénacél, sima
csOvéggel készult bordascsé



